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    本指令根据中国民用航空规章《民用航空器适航指令规定》（CCAR-39）颁发，内容涉及飞

行安全，是强制性措施。如不按规定完成，有关航空器将不再适航。 

 

一. 标题： 检查驾驶员/副驾驶员座椅 
 

二. 适用范围： 

所有序列号的以下型号的塞斯纳飞机： 

(1) 150A,150B,150C,150D,150E,150F,150G,150H,150J,150K,150L, 

150M,A150K,A150L,A150M,F150F,F150G,F150H,F150J,F150K, 

F150L,F150M,FA150K,FA150L,FA150M,FRA150L，和FRA150M 

(2) 152，A152，F152，和FA152 

(3) 170,170A,和170B 

(4) 172,172A,172B,172C,172D,172E,172F(USAF T-41A),172G,172H 

(USAF T-41A),172I,172K,172L,172M,172N,172P,172Q,172RG, 

F172D,F172E,F172F,F172G,F172H,F172K,F172L,F172M,F172N, 

F172P,FR172E,FR172F,FR172G,FR172H,FR172J,FR172K,P172D, 

R172E(USAF T-41B)(USAF T-41D),R172J,R172F（USAF T-410），

R172G（USAF-41C或D），R172H（USAF T-410）和R172K 

(5) 175,175A,175B,和175C 

(6) 177,177A,177B,177RG,和F177RG 

(7) 180,180A,180B,180C,180D,180E,180F,180G,180H,180J,和180K 

(8) 182,182A,182B,182C,182D,182E,182F,182G,182H,182J,182K, 

182L,182M,182N,182P,182Q,182R,F182P,F182Q,FR182,R182, 

T182,和TR182 

(9) 185,185A,185B,185C,185D,185E,A185E,和A185F 
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(10) 188,188A,A188,A188A,188B,A188B,和T188C 

(11) 190 

(12) 195,195A,和195B 

(13) 206,P206,P206A,P206B,P206C,P206D,P206E,TP206A,TP206B, 

TP206C,TP206D,TP206E,TU206A,TU206B,TU206C,TU206D, 

TU206E,TU206F,TU206G,U206,U206A,U206B,U206C,U206D, 

U206E,U206F,和U206G 

(14) 207,207A,T207,和T207A 

(15) 210,210-5(205),210-5A(205A),210A,210B,210C,210D,210E, 

210F,210G,210H,210J,210K,210L,210M,210N,210R,P210N, 

P210R,T210F,T210G,T210H,T210J,T210K,T210L,T210M,T210N, 

和T210R 

(16) T303 

(17) 336 

(18) 337,337A,337B,337C,337D,337E,337F,337G,337H,F337E,F337F, 

F337G,F337H,FT337E,FT337F,FT337GP,FT337HP,M337B,P337H, 

T337B,T337C,T337D,T337E,T337F,T337G,T337H,和T337H-SP 

 
 
三. 参考文件： 

FAA AD:2011-10-09，39-16690，2011 年 4 月 27 日颁发。 
 
四. 原因、措施和规定 

本适航指令是由驾驶员/副驾驶员座椅的主插销未锁止到位，座椅

在导轨上滑动的报告，以及座椅滚轮座偏离座椅导轨的报告导致的。

颁发本指令是为了防止座椅滑动或座椅滚轮座偏离座椅导轨，避免因

此导致驾驶员/副驾驶员无法操纵所有的控制部件，这种失效情况会使

驾驶员/副驾驶员失去对飞机的控制。 

本指令所参考的FAA AD 2011-10-09（39-16690）替代了FAA AD 

87-20-03R2（39-6669）。 

    自本指令生效之日起，要求完成以下工作，除非已事先完成： 

1、对于所有飞机，在按FAA AD 87-20-03R2完成最后一次检查后

的100在役小时内或本指令生效后6个日历月内(以先到为准)，必须在

这些部位完成以下工作：座椅导轨；座椅滚轮，垫圈，轴螺栓或衬套；
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座椅滚轮座和手柄，插销弹簧。然后以不超过100在役小时或每12个日

历月（以先到为准）的间隔重复完成这些工作： 

    (1)目视检查驾驶员和副驾驶员座椅导轨上会阻止座椅插销正常

锁止到位的污垢和碎片。当检查时发现污垢和碎片的，在下次飞行前，

清除发现的污垢或碎片。 

(2)从座椅导轨拆除座椅： 

(i)拆除座椅止动块； 

(ii)按需要，从座椅上拆除安全带/肩带； 

(iii)垂直调高座椅至最大高度； 

(iv)保持座椅插销脱开，向前向后滑动座椅至滚轮脱开； 

(v)提起座椅搬离飞机。 

(3)目视检查驾驶员和副驾驶员座椅导轨每个插销约束孔的直径，

以确定磨损的情况。如果在导轨表面约束孔开口处有磨损，允许从低

于轨道表面0.020英寸处进行测量。必须让这测量点在导轨表面或低

于导轨表面不超过0.020英寸之间进行： 

(i)如果任何约束孔的直径达到或超过0.42英寸（见图

1/figure1），下次飞行前更换导轨。

 
    (ii)更换导轨不是本指令第四.1段重复检查要求的终止措施。 

(4)目视检查座椅滚轮是否有磨平的点并检查滚轮及垫圈的约束

力。确保所有的滚轮和垫圈能在他们的轴（或衬套如果安装）上灵活

地转动： 

(i)在下次飞行前，更换所有有磨平点的滚轮和磨损的垫圈； 

(ii)在下次飞行前，如果在滚轮、垫圈或轴的孔之间存在紧瑟，

拆下并清洁这些零件，； 
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(iii)不要润滑滚轮、垫圈或轴，因为润滑油会吸附灰尘和其他微

粒，可导致紧瑟。 

(5)检查滚轮罩底边柄脚（tang）的厚度（见图2/figure2和图

3/figure3）。由于柄脚的磨损妨碍座椅导轨，在柄脚内侧接触座椅导

轨的边缘处测量柄脚厚度： 

 

 

(i)如果柄脚厚度少于0.05英寸，在下次飞行前更换滚轮架子； 

(ii)更换滚轮架子不是本指令第四.1段重复检查要求的终止措

施。 
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(6)由于柄脚的磨损或变形，检查从柄脚内侧边缘到滚轮支架外侧

边缘（弯曲区域）的柄脚长度(见图4/figure4)： 

(i)剩下的柄脚长度（从柄脚内侧边缘到滚轮支架外侧边缘（弯曲
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区域））允许的最小值是0.230英寸。如果其测量值少于0.230英寸，

在下次飞行前更换滚轮支架； 

(ii)更换滚轮罩不是本指令第四.1段重复检查要求的终止措施。 

(7)检查弹簧是否能使导轨孔插销保持在正常位置并实现锁止功

能。在下次飞行前，更换任何不能提供正常功能的弹簧。 

(8)目视检查座椅导轨的裂纹： 

(i)如果座椅导轨裂纹超过表5的裂纹标准的，在下次飞行前，更

换座椅导轨； 

(ii)更换座椅导轨不是本指令第四.1段重复检查要求的终止措

施。 

(9)重新安装座椅在导轨上。 

(i)抬起座椅进入飞机并放置在导轨上； 

(ii)拉开座椅插销让座椅向后滑动，再向前使滚轮重新啮合； 

(iii)垂直向下调整座椅至舒适的高度； 

(iv)把座椅上的安全带和肩带重新连接好，如果之前已连接到座

椅； 

(v)重新安装座椅的滑动挡块。 
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(10)抬起每台座椅前缘消除座椅插销在约束孔的垂直间隙，从这

个位置检查每个座椅插销的啮合深度(见图2/figure2)。如果导轨已磨

损，从磨损的表面测量该深度，而不是从制造的表面测量： 

(i)如果任何座椅插销测量少于0.15英寸的，下次飞行前，更换或

修理需要的座椅部件使座椅插销啮合深度最小达到0.15英寸； 

(ii)修理或更换需要的座椅部件不是本指令第四.1段重复检查要

求的终止措施。 

完成本指令可采取能保证安全的等效替代方法或调整时间完成，

但必须得到适航当局的批准。 
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五. 生效日期：2011 年 6 月 17 日 
 

六. 颁发日期：2011 年 6 月 17 日 
 

七. 联系人：  朱江 

              民航中南地区管理局适航审定处 

020-86130011   


