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    本指令根据中国民用航空规章《民用航空器适航指令规定》（CCAR-39）颁发，内容涉及飞

行安全，是强制性措施。如不按规定完成，有关航空器将不再适航。 

 

一. 标题： 发动机高压压气机转子-通用电气公司 
 

二. 适用范围： 

这些发动机至少安装在空客A300、空客A310、空客A330、波音747、
波音767以及麦道MD-11飞机上。 

 
 
三. 参考文件： 

 
1. FAA AD 2005-17-05，39-14226; 
2. GE Service Bulletin No. CF6-80C2 S/B 72-1052, Revision 02，dated 
May 25,2005； 
3. GE Service Bulletin No. CF6-80E1 S/B 72-0232, Revision 01，dated 
Feb 5,2004. 
 
 
四. 原因、措施和规定 

    本指令适用于通用电气公司（GE）的CF6-80C2和CF6--80E1涡扇

发动机，表1列出了该型发动机安装的高压压气机转子（HPCR）11至
14级鼓筒适用的件号，表2列出了该型发动机使用环形切割修理密封线

槽的位置。本指令给出了GE公司相关SB中受影响的11至14级鼓筒的件

号。 
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这些发动机至少安装在空客A300、空客A310、空客A330、波音747、
波音767以及麦道MD-11飞机上。 

 

    本指令基于一个更新的应力分析。我们发布本指令是为了预防高

压压气机转子（HPCR）11至14级鼓筒的低循环疲劳,可能导致非包容

性发动机失效。 

除已经完成外，应按本指令在规定期限以内执行。 

 

 

 

CF6-80C2发动机： 

对于GEAE公司在2005年5月25日发布的服务通告NO.CF6-80C2 
S/B 72-0952 R02版中列出的CF6-80C2发动机高压压气机转子（HPCR）
11至14级鼓筒，在下一个暴露出问题时，检查用环形切割修理鼓筒的

区域。 

1) 如果发动机记录规定了修理区域和级数，在超过下表给出的修理后

周期（CSR）之前，进行检查并更换CSR。 

2) 对于本指令，CSR限制等于当前的自出厂起总循环数（CSN）减去

修理时的CSN。 

3) 如果不能从发动机记录里确定CSR限制，则必须使用CSN。 

4) 如果发动机记录里没有级数和修理区域，则按照GEAE公司在2005
年5月25日发布的服务通告NO.CF6-80C2 S/B 72-0952 R02版3.A.(1) 
中的说明，对于1组，在超过4200CSR之前；对于2组，在超过

10000CSR之前，按照表2移去鼓筒进行检查。 
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如果有2组鼓筒，并且修理的环形切割位于14级以前，且不在X区

域，本指令无进一步要求。然而，GEAE推荐在下一次暴露出问题时，

修理这些鼓筒。 

 

鼓筒更换： 

在本指令生效之日，更换以下鼓筒： 

以后到为准，如果鼓筒超过列表的CSR限制，则按照本指令中的
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表2（TABLE 2）中CSR修理鼓筒；如果在420个使用循环数CIS以内或

者在超过列表CSR限制之前，则按照本指令中的表2（TABLE 2）中CSR
更换鼓筒。 

以先到为准，如果鼓筒超过列表的CSR限制，则按照本指令中的

表2（TABLE 2）中CSR更换鼓筒；如果在420个使用循环数CIS以内或

者在公布的零件寿命期限以内，则按照本指令中的表2（TABLE 2）中

CSR更换鼓筒。 

 

鼓筒修理： 

    如果鼓筒少于或等于列表的CSR限制，则按照GEAE公司在2005年
5月25日发布的服务通告NO.CF6-80C2 S/B 72-1052 R02版3.B.中的说明

进行修理。 

 

 

CF6-80E1发动机： 

对于GEAE公司在2004年2月5日发布的服务通告NO.CF6-80E1 S/B 
72-0232 R01版1.A.(2)中列出的CF6-80E1发动机高压压气机转子

（HPCR）11至14级鼓筒，做下述工作： 

1) 在超过11600个CSR限制之前，对于GEAE公司在2004年2月5日发布

的服务通告NO.CF6-80E1 S/B 72-0232 R01版1.A.(2)中的说明列出

的CF6-80C2发动机高压压气机转子（HPCR）11至14级鼓筒，在下

一个暴露出问题时，检查用环形切割修理鼓筒的区域。 

2) 对于本指令，CSR限制等于当前的自出厂起总循环数（CSN）减去

修理时的CSN。 

3) 如果不能从发动机记录里确定CSR限制，则必须使用CSN。 

4) 如果有2组鼓筒，并且修理的环形切割位于14级以前，且不在X区域，

则本指令无进一步要求。然而，GEAE推荐在下一次暴露出问题时，

修理这些鼓筒。 

 

鼓筒更换： 

在本指令生效之日，更换以下鼓筒： 

以后到为准，如果鼓筒超过列表的CSR限制，则按照本指令中的

表2（TABLE 2）中CSR修理鼓筒；如果在420个使用循环数CIS以内或

者在超过列表CSR限制之前，则按照本指令中的表2（TABLE 2）中CSR
更换鼓筒。 
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以先到为准，如果鼓筒超过列表的CSR限制，则按照本指令中的

表2（TABLE 2）中CSR更换鼓筒；如果在420个使用循环数CIS以内或

者在公布的零件寿命期限以内，则按照本指令中的表2（TABLE 2）中

CSR更换鼓筒。 

 

鼓筒修理： 

    如果鼓筒少于或等于列表的CSR限制，则按照GEAE公司在2004年
2月5日发布的服务通告NO.CF6-80E1 S/B 72-0232 R01版3.B.中的说明

进行修理。 

 
 

五. 生效日期：2005 年 10 月 11 日 
 

六. 颁发日期：2005 年 10 月 11 日 
 

七. 联系人：  赵涛 

              民航西北地区管理局适航审定处 

029-88791076   


